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* . Stainless Steel / Acier inoxydable / Rostfreier Stahl /Cuchiila de acero inoxidable / REH4H

- Tungsten Carbide Blade / Lame au carbure de tungsténe / Klinge aus Wolframkarbid /Cuchilla de carburo de tungsteno /T JIH

- Zirconia Ceramics Blade / Lame en céramique au zircone / Klinge aus zirkoniumkeramik /Cuchilla cerdmica de Zirconio /HEMIHIJI A
- Cermet Blade / Lame en cermet / Klinge aus Keramik /Cuchilla cerdmica /HEiE#MBEE&ETIH
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Ihr Ansprechpartner:

. GeWi.Tec GmbH
GEVVI Robert-Koch-Str. 1
TEC 82152 Planegg b.Mchn

Telefon : 089-235089 0
Telefax: 089-235089 53

mail@gewi-tec.de oder www.gewi-tec.de

Die Munchner Profis - mit Herz



